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D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni bitumicznej na zimno w ramach zadania ,Przebudowa drogi powiatowej nr 3213G Nowa Wioska -
Klasztorek”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotyczg frezowania istniejacej nawierzchni bitumicznej przed
wykonaniem nowych warstw nawierzchni i obejmujg wykonanie frezowanie cato$ci nawierzchni asfaltowych na zimno, grubo$¢ 1-
4cm (Srednio 2cm) . Lokalizacja odcinkéw frezowanych wg wymagan Dokumentaciji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.41. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - czynno$¢ techniczna, majaca na celu poprawienie réwnosci
poprzecznej i podiuznej jezdni lub usunigcia warstwy nawierzchni.

1.4.2. Destrukt - materiat mineralno-bitumiczny, rozkruszony do postaci okruchéw zwigzanych lepiszczem bitumicznym,
powstaty w wyniku frezowania warstwy lub warstw nawierzchni drogowej w temperaturze otoczenia.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST
D.00.00.00 “Wymagania ogoine”.

1.5. Ogoélne warunki dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
Wymagania ogéine dotyczace robét podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu

Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.

3.2, Sprzet do frezowania

Nalezy zastosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na okreslong gteboko$¢ z doktadno$cia
okreslong w pkt. 5 n/n SST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych i
podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang rownos¢ okreslono w pkt. 5 n/n SST.

Do matych robét (naprawy czesci jezdni) Inspektor Nadzoru moze dopuscic frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach szeroko$é bebna moze
by¢ dostosowana do szeroko$ci skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowaniu catej szerokoSci jezdni szeroko$C bebna
skrawajacego powinna by¢ co najmniej rowna 1800 mm (frezarka musi by¢ sterowana elektronicznie).

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go na $rodki transportu.
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.
Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach migjskich, przy matym zakresie robét.
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Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT

41. 0Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00 “Wymagania og6ine”.

4.2. Transport destruktu
Do transportu destruktu nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Og6lne zasady wykonywania roboét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét, uwzgledniajace warunki w
jakich wykonywane beda roboty zwigzane z frezowaniem nawierzchni bitumicznej na zimno.

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno nalezy wykona¢ na powierzchniach okreslonych w Dokumentaciji Projektowe;j.

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarke sterowang elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia, zachowujgc spadki
poprzeczne i niwelete drogi oraz rownos¢ powierzchni okreslong j.n.

Frezowanie nawierzchni na cafej szerokoSci jezdni nalezy wykona¢ frezarkg o szeroko$ci bebna frezujgcego min. 1800 mm.
Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gteboko$¢ projektowang z doktadnoscig + 5 mm.

Nieréwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metrowa tatg zgodnie z BN-68/8931-04 [1], nie powinny wynosi¢ wigcej niz 6 mm.
Frezy nie powinny by¢ nadmiernie zuzyte aby powierzchnia po frezowaniu nie byta zbyt chropowata.

Styk sasiednich przejs¢ frezarki powinien by¢é mozliwie na tym samym poziomie; dopuszczalna réznica pozioméw moze wynosi¢ +
3,0 mm.

W miejscach, gdzie grubos¢ przewidywanych wyréwnan klinem schodzi do zera, w ramach frezowania uszarstniajacego, nalezy
odpowiednio zwigkszy¢ gteboko$¢ frezowania.

Po zakonczeniu frezowania, powierzchnia po tej czynnosci powinna byé oczyszczona tego samego dnia.

Uzyskany destrukt nalezy przekruszy¢, przetransportowac, roztozy¢ i zagesci¢ zgodnie z decyzjq Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogoine”.

6.2. Kontrola jako$ci robét
Kontrola jako$ci robét podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czestotliwo$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwosci Minimalna czestotliwo$¢ badan kontrolnych
1. | Réwnos¢ podituzna tatg 4-metrowg co 20 m

2. | Rownos¢ poprzeczna tatg co 20 m

3. | Spadki poprzeczne Co50m

4. | Szeroko$¢ frezowania Co50m

5. | Gtebokos¢ frezowania Na biezgco

Dopuszczalne nieréwno$ci powierzchni po frezowaniu okreslono w pkt. 5.2.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji Projektowej, z tolerancjg +
0,5%.

Szeroko$¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okre$long w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscig + 5 cm.

Gtebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okre$long w Dokumentaciji Projektowej z doktadno$cig + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg, robdt zwigzanych z frezowaniem nawierzchni jest 1 m2 (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni na
okre$long gtebokos¢.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

8.2. Sposob odbioru robét
Odbior robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych
zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w SST D.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ za 1 m? sfrezowanej nawierzchni bedzie dokonana na podstawie obmiaru i oceny jakoSci robGt w oparciu o pomiary i

wyniki badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie rob6t zgodnie z projektem organizaciji ruchu na czas budowy wykonanym przez Wykonawce,

- frezowanie nawierzchni na okre$long gteboko$¢ z zachowaniem wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych i
podtuznych,

- przekruszenie frezowanego materiatu,

- transport sfrezowanego materiatu,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét,

- przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.

,Przebudowa drogi powiatowej nr 3213G Nowa Wioska - Klasztorek”

169



